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» Dreh- und
Bohrwerkzeug

il

Gultig im September2023 = IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG




Ausfihrung:
Aus hochwertigem Werkzeugstahl.

QUALITY TOOLS ENGINEERING

Lieferung:
Ohne Wendeschneidplatte.
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SEC10-150.05 10248 10 90 15 12 YCNTOS... SEC10-225.05 147,04 10 28 70 225 12 YCNTOS. .

XCGTO06... XCGTO6...

SEC12-150.06 106,88 12 100 18 16 YONTOG. SEC12-225.06 151,52 12 34 79 27 16 YCNTO..

XCGTO7... XCGTO7...

SEC14-150.07 111,44 14 110 21 16 SEC14-225.07 15600 14 38 83 315 16
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XCGTO8... XCGT08...
SEC16-150.08 11592 16 125 24 20 YCNTOS.. SEC16-225.08 160,40 16 435 935 36 20 YCNTOS..
XCGT09... XCGT09...
SEC18-150.09 12920 18 135 27 25 YCNTOS.. SEC18-225.09 17384 18 52,5 1085 405 25 YCNTO9..
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Hinweis:
Halter @8 mm auf Anfrage erhaltlich.



» Wendeschneidplatte

QUALITY TOOLS ENGINEERING

Ausfuhrung: Lieferung:

® Sorte F5120 Lieferung nur in VPE, VHM X;:E
® beschichtet Preis pro Stuick.
Verwendung:

Universell einsetzbar fur die Bearbeitung von Stahl,
rostfreiem Stahl und Gusseisen.

AN 195031 B B3 C GB DI

F5120 mm mm mm mm mm
XCNTO50202EN-N54 12,48 5 58 21 225 02
XCNTO50204EN-N54 12,48 5 58 21 225 04
XCNTOB0202EN-N54 12,48 6 65 238 25 02
XCNTO60204EN-N54 12,48 6 65 238 25 04
XCNTO70304EN-N54 12,80 7 76 318 28 04
XCNTO80304EN-N54 12,96 8 85 318 34 04
XCNTO9T304EN-N54 13,12 9 96 397 34 04
XCNTIOT304EN-N54 13,76 10 106 397 44 04

XCNTIOT308EN-N54 14,16 10 106 397 44 08
XCNT130404EN-N54 16,08 125 135 476 53 04
XCNT130408EN-N54 16,56 125 135 476 53 08
XCNT170508EN-N54 1816 17 175 556 53 08

Ausflhrung: Lieferung: Ausflihrung: Lieferung:

® Sorte T2330 Lieferung nur in VPE, ® Sorte N3610 Lieferung nur in VPE,
® beschichtet Preis pro Stlick. ® unbeschichtet Preis pro Stlck.
Verwendung: Verwendung:

Spezielle Sorte fur die Bearbeitung Spezielle Sorte fur die Bearbeitung

von rostfreiem Stahl. von Nichteisenmetallen.

7° 7°

—la | —o
ArtNr. 195035 B8 B3 O G D At 195039 B B3 O G Ol
T2330 mm mm mm mm mm N3610 mm mm mm mm mm
XCGTOS02026N-N53 1368 5 58 21 225 (02 XCGTOS0202FN-NSTP 1520 5 58 21 225 02
XCGTOS0204EN-N53 1368 5 58 21 225 04 XCGTOS0204FN-NSTP 1520 5 58 21 225 04
XCGTOG02026N-N53 1368 6 65 238 25 (02 XCGTOG0202FN-NSTP 1520 6 65 238 25 02
XCGTOG0204EN-NS3 1368 6 65 238 25 04 XCGTOG0204FN-NSTP 1520 6 65 238 25 04
XCGTO70304EN-NS3 1368 7 76 318 28 04 XCGTO70304FN-NSTP 1520 7 76 318 28 04
XCGTOB0304EN-NS3 1384 8 85 318 34 04 XCGTOB0304FN-NSTP 1544 8 85 318 34 04
XCGTOST304EN-NS3 1400 9 96 397 34 04 XCGTOST304FN-NSTP 1568 8 0 397 34 04
XCGTIOT304EN-NS3 1456 10 106 397 44 04 XCGTIOT304FN-NG7P 1624 10 106 397 44 04
XCGTIOT308EN-NS3 1456 10 106 397 44 08 XCGTIOT308FN-NS7P 1624 10 10§ 397 44 08
XCGTI30404EN-NS3 1688 13 135 476 53 04 XCGTI30404FN-NSTP 1936 13 135 476 53 04
XCGTI3040BEN-NS3 16,88 13 135 476 53 08 XCGTI30408FN-NSTP 1936 13 135 476 53 08
XCGTI70508EN-N53 1888 17 175 556 53 08 XCGTI70508FN-NSTP 2008 17 175 556 53 08

Hinweis:
Weitere Ausfuhrungen auf Anfrage erhaltlich.



SSAU

QUALITY TOOLS ENGINEERING

Verwendung:
Wirtschaftliches Multifunktionswerkzeug zum Bohren, Langsdrehen
(innen und auBen) sowie Plandrehen.

- O

Schnittdaten

Schnittgeschwindigkeit

Ve [m/min]
IS0 Material HB
F5120 T2330 N3610

Stahl <350 120

niedrig legierter Stahl <350 80

legierter Stahl <325 60

rostfreier Stahl, martensitisch <240 50

rostfreier Stahl, austenitisch <230 50 80

rostfreier Stahl, Duplex <230 50 80

Gusseisen <260 180

Spharoguss <250 160

Temperguss <230 150

Aluminium <130 300
Kupfer <110 250
Kunststoffe = 150

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fir den jeweiligen Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend
der Bearbeitung ermittelt werden.

Drehen 1,5 x All Drehen 2,25 x All Bohren
ap (mm) ap (mm) ap (mm)
A A
18,0 9,0 1 I
16,0 8,0
14,0 7,0 131 |
12,0 6,0 10] |
10,0 5,0 09|
8,0 * 40 09 08
60 5 30 0 o7 |
40 : 20 t 05-06 |
2,0 ! 1,0 I il
0 To0610,1270,1870,24 >fn(mm) 4 0,0610,1210,1870,24 > fn (mm) 0 T00410081 0121016 fn (mm)
0,03 0,09 0,15 0,217 0,27 0,03 0,09 0,15 0,217 0,27 0,02 0,06 0,10 0,14

PREC:TOOL

Alle Preise in Euro zzgl. MwSt. pro Stuck. Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Aktionspreise. IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG



